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Wymagania jakosciowe dla spawania
materiatdbw metalowych

Niniejszym potwierdzamy, ze producent

ATLAS WARD Polska Sp. z o.0.
Zwycieska 41

PL-53-033 Wroctaw

Polska

zostat oceniony i uznany na podstawie

DIN EN ISO 3834 czes¢ 2
Kompleksowe wymagania jakosci

Firma stosuje system zapewniania jakosci i dysponuje odpowiednim wyposazeniem,
wykwalifikowanym personelem i technologiami spawania.

Zakres certyfikacji i szczegodty oceny mozna znalez¢ w zakresie certyfikatu i w raporcie.

Audytor: Grzybacz, Zbigniew

Hamburg, 08.04.2025
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Zakres certyfikatu
TN/1ISO3834/13873/24 (001)

Raport nr/ Producent nr/Waznos¢ certyfikatu: 8122379273 /13873 / 04.04.2025 - 30.11.2027

Zaktady produkcyjne:
ATLAS WARD Polska Sp. z 0.0., PL-53-033 Wroctaw, Zwycieska 41

Wyréb(y) producenta:
Nosne elementy i podzespoty dla konstrukcji stalowych do EXC3 wg EN 1090-2

Norma(y) wyrobu i inne normy (patrz DIN EN ISO 3834-5):
DIN EN 1090-2

DIN EN ISO 9606-1

DIN EN ISO 5817

DIN EN I1SO 15614-1 poziom 2

Procesy spawania (wg 1ISO 4063) ze stopniem mechanizacji i grupami materiatowymi (wg CEN ISO/TR
15608):
135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym, czesciowo

zmechanizowane dla 1.1, 1.2 ReH < 355 MPa; 1.3 (B500SP) acc. to ISO 17660-1 rys. 6-b; C45E
111 Spawanie tukowe elektrodg otulong, reczne dla 1.1, 1.2 ReH < 355 MPa

Personel odpowiedzialny za nadzér spawalniczy
Nazwisko i imie / Kwalifikacje / Obszar odpowiedzialnosci / Stopien wiedzy*
Mariusz Zywiotek / IWE / odpowiedzialny koordynator nadzoru spawalniczego / C

* Stopien wiedzy musi by¢ zgodny z normag ISO 14731 B, S lub C. Nalezy zwrdci¢ uwage na odniesienie

do normy DIN EN ISO 14731:2019-07, m.in. rozdz. 5.1 par. 4; w przypadku braku dowodu kwalifikacji (ij.
bez odniesienia do IWE, IWT lub IWS), producent odpowiedzialnie okreslit stopien wiedzy.
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	Text1: Zakłady produkcyjne:
ATLAS WARD Polska Sp. z o.o., PL-53-033 Wrocław, Zwycięska 41
 

Wyrób(y) producenta:
Nośne elementy i podzespoły dla konstrukcji stalowych do EXC3 wg EN 1090-2


Norma(y) wyrobu i inne normy (patrz DIN EN ISO 3834-5):
DIN EN 1090-2
DIN EN ISO 9606-1
DIN EN ISO 5817
DIN EN ISO 15614-1 poziom 2
 

Procesy spawania (wg ISO 4063) ze stopniem mechanizacji i grupami materiałowymi (wg CEN ISO/TR 15608):
135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym, częściowo 
       zmechanizowane dla 1.1, 1.2 ReH ≤ 355 MPa; 1.3 (B500SP) acc. to ISO 17660-1 rys. 6-b; C45E
111 Spawanie łukowe elektrodą otuloną, ręczne dla 1.1, 1.2 ReH ≤ 355 MPa
 

Personel odpowiedzialny za nadzór spawalniczy
Nazwisko i imię / Kwalifikacje / Obszar odpowiedzialności / Stopień wiedzy*
Mariusz Żywiołek / IWE / odpowiedzialny koordynator nadzoru spawalniczego / C

* Stopień wiedzy musi być zgodny z normą ISO 14731 B, S lub C. Należy zwrócić uwagę na odniesienie do normy DIN EN ISO 14731:2019-07, m.in. rozdz. 5.1 par. 4; w przypadku braku dowodu kwalifikacji (tj. bez odniesienia do IWE, IWT lub IWS), producent odpowiedzialnie określił stopień wiedzy.
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